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Die ChromePlus-Beschichtung wird mittels LaserauftragsschweiBen aufgetragen. Diese besteht aus einer
Metallmatrix mit eingelagerten Chromkarbiden. Durch Verwendung des Laser-SchweiBverfahrens kénnen
sehr diinne Schichten mit einer sehr hohen Harte und Wirtschaftlichkeit aufgetragen werden.

Durch die absolut poren- und rissfreie Schicht werden sehr gute Korrosionseigenschaften erreicht.

kostengtiinstige @ 10fach verbesserter Korrosionsschutz gegenutiber
Chromersatzschicht ) Hartchrom (Salzspriintest nach DIN EN ISO 9227 (NSS), 1.000 Std.)

w@e Umweltfreundliche Anwendungsbeispiele: Baumaschinen, Anlagenbau
Chrom-VI-freie Beschichtung Kommunalfahrzeuge, Landtechnik, (Schwer-)Maschinenbau



CeraplatePlus

Die CeraplatePlus-Beschichtung besteht aus einem zweilagigen Schichtdesign. Dabei wird eine

Edelstahl Grundschicht durch LaserauftragsschweiBen aufgebracht. Die CeraplatePlus Deckschicht

wird danach mittels thermischem Spritzen im APS-Verfahren (Atmospharisches Plasma Spritzen) aufgetragen.
Die CeraplatePlus-Beschichtung vereinigt damit die hervorragenden VerschleiBeigenschaften einer
Metalloxidbeschichtung mit den exzellenten Korrosionsschutzeigenschaften einer Laserbeschichtung.

6 herausragender Korrosionsschutz sehr hoher Widerstand gegen
) (Salzsprihtest nach DIN EN ISO 9227 abrasiven und erosiven Verschlei

(NSS), 3.000 Std.)

T sehr hohe Oberflachenharte

Anwendungsbeispiele: (Schwer-)Maschinenbau,
von ca. 1.000 HV

Offshore, Briickenbau, Stahlwasserbau, Tage- und Bergbau



UltraplatePlus

Die UltraplatePlus-Beschichtung ist die neueste Entwicklungsstufe unserer bewahrten Ultraplate-
Beschichtung fir den Einsatz in Offshore-Anwendungen. UltraplatePlus garantiert einen lebenslangen
Korrosionsschutz, selbst in der Spritzwasserzone oder bei standig im Meerwasser eingetauchten
Kolbenstangen. Die Beschichtung wird durch LaserauftragsschweiBen aufgebracht. Die UltraplatePlus-
Schicht ist undurchlassig, porenfrei und weist eine extrem hohe Haftung auf dem Grundmaterial auf.

4
maximaler Korrosionsschutz ‘4 extrem hohe Haftung

Qkéb) (fir harteste Anforderungen geeignet, ¢ auf dem Grundmaterial
ASTM G48 Pitting Corrosion Test 40 Grad Celsius)

a verschleiBzéhe Oberflache Anwendungsbeispiele: Offshore, Kiistenschutz,
flr extrem lange Lebensdauer Tiefseeanwendungen, Chemieindustrie, Rauchgasanlagen



Kolbenstangen ¢ Wellen ¢ Fithrungssaulen

ChromePlus

CeraplatePlus

UltraplatePlus

Schichtdicke 50 bis 150 um Grundschicht 150 um | 300 bis 600 pm
Deckschicht 200 ym
Harte ca. 600 HV ca. 950 bis 1.050 HV | ca. 550 bis 600 HV

Oberflachenrauheit

max. Ra 0,15 uym

max. Ra 0,15 ym

max. Ra 0,15 uym

max. Kolbenstangen- 1.000 mm 1.500 mm 1.000 mm
durchmesser
max. Kolbenstangenlange | 25 m 25m 25m

Lohnbeschichtungen in den beschriebenen Abmessungen
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Noch Fragen?
Wir beraten Sie gerne!

Walter Hunger GmbH & Co. KG
Hydraulikzylinderwerk
Rodenbacher StraBe 50

97816 Lohr am Main

info@hunger-hydraulik.de

Tel.: +49 9352 501-0 www.hunger-hydraulik.de



