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Maßgeschneiderte Hydraulik
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Innovative Giellzylinıler ermiigllehen tührungsfreie
liießplattlnrm-linnstrulrtlnn

Seit Jahren verrichten Hunger-Hytiraiılikayiiirıder rnit hy-
draulischen Antriebs-iSteuer-Systeıııen Iiir iiertika|-Gieß-
anlagen [Jienste in der aluınıniurn-er.-:eiıgeıuien Industrie.
lflneifative I-tenstruktive Liisnngerı und Fertirgungsqualität
auch bei übergreßen liyfdraulikayfliıiüerii gelten tiahei als
Garant tür gleiehiıleilıerırje Gussqualitiit in mittlerweile
iiber 50 weltweit installierten Uertikalgieß-anlagen.

Aluırıiıtiuııı ınii -n:irı=:ıı :~.|n.'.fi|`i
selten 'i'r'eı'ks1ni`i`- i-'.i_iI_uı1!-:ı_'|i:ıi`

ten nrıit hestern Reeywliııg-liuieııaini
lzıieti:-.t vielseitige Einsatzntiigliciılmı-
lı:11 [ür 1'ıal1r;*ı'.Lı sämtliche lııı;Itıs1ı'i4:-
trweige.. Anlass allemal fiir die Wııllcı'
Hunger' lfJ.ü, Lrılıı aın T*››luir1.sμ=.-.f.iı.:llı.¬
{iieliı¬j,'liı1cli:t' für die IÃiu5s-"s'ı:raı'ln:i-
lung ¦gr:rar.lı: r.lir:s+:s l,r:ir.'|¬tı“ı1r:iai|s 'fir
eı1twic.l~re.in.

Dir: ?"›'lı'rLslıiltı: lag llmiit. l*~«|+.:l3iı.:|l
teelırtisclıcıı .üıuslcgungs|:ıara111ct›::rıı
wie Ahgııssgewichien bis an I-1i`iii~
iíiin-Hewtnn rider Frielfi-iHuhltingeıı
bis an 12 :iiiiii Miilinıeteı'1ı sinntlen

fluıci Janua1'.«"'Feb1'L1ar EÜÜI

ir1~¬| H-sı ırıilı; ı'ı„- ıılınezıliıta Fufllztirıns-
ıııirl Iiı'|rit~|1-1.*-;iı:i1i:1'l1›sit iihıar den 'stir-
μtwwlıt-ıı±'ı1 Hııiaııiigsaeitrauııt iin
"i-'uı'ı|±*ı'gı'iıı1ıi.

t"Il1|iri'ı=.:ı'.~.fı;i~=¦e 1.I.'iı¬ı:i hei lmnventin-
ııclli-|1 Vurtilm]-Filraııggieil-.fiııılugen
die if 1ı=;ii|1ltıii|`ur'ni in sı.:iili~ı.'l1i.-11 Schie-
ııı.-ıı im..-lülirt. L`1It:1' Bewegungsablauf
ıı¬rfi1|¦ı:1 ııiiıleln l›ı'sı1¬::lsırıisı:l'ı im Furııria-
ıı1i:ı1l μlıatztiiırler H§fı:lr:ııu]il›t-Ejμliııızler
iııriuıliıılh Lies mit bíülıiwiıssur gμilıı-
tıztuıı if i iı:|`.i-1-s-ı:lıa1:1ıtL¬s.

iiirı l'~.h'ıı:iıteiI dieser Techflilt: Ilm
ühı:rh¦1u[:ıt -sims stiızl-:-¦¬;li]ı-freie. Fuhr-
liıhliıiuıi tier t`ii<.' lšipltıitlurın .fu errei-

Chfin - Vnratıssetsiıng auf 5.iı:i1e.rur¬ı¦.¬;
der Ahguss-Üual ittit - in-et1ar†`es :eit-
intiınsiwı' Wartung untl Pflege su-
wuhl ı'_iı::r I~`ilhrungssı;:hi::1'ı~:n als auch
der Zjfiliflderiagertııtg-

Die neuen "s'r±rtil|:rıl-ifiielifirylinder
lıiıtgugurı urimlıglıelıuıı iiil1i'ı„ıı1gslruiu
i_+iL'l.iplaiiiürm-I'-luıistriıifıtiuncn mii
in cl-.=ı1 'l§rIiı1ı:ieı'n. i±ıte.gı'ic.rt›:1¬.
Führuıigsalenienten liir die Vurtikitl-
iin;-wı.'g.u|1g_. Ziııiu-Ill wuIı.lı-.= =:i_tlı: ülner
den gesamten L-iylinderhuh wirlzsa-
rm: "Ii-'|2 rcirciısiclte rtıııg rr.-alisict1.

Die erlrırrlmliiıhe Fi;11'1'r1slal:iililtlt
mn Kulberısitıtige- uınl Eyliın.ierruiır
- aueh für den Fall asymmetriseher
Last¬L'i:rtc'.ilt1ı1g - wıırıflc ;*nts|:ı1't:-
chend i13ieE~μ]attlermgrüiie, Guss-
rnasse. Gussliinge suwie suliissiger
Abgusstelersnıf. ausgelegt.

Enge Fcrtiguhgstı:ilı:ı'sı112i:11 Lırıti
lıydruulisehe Anstellung tler Üleitiei-
siun erıııügliulıen auderıı die Finlıal-
tung der gefnrrlerterı Vertirehwinhel
win 11111' wenigcıı Wit'ılı:i:.lmirııJtt*.n.

Ftir eiııwnnrll`.reieıı „"ıiun1i11i1im-
Aliguss wir<.l eine aimilui stick- slip-



lrtııe llulıiiewttgtıng des I.'iiei.i~:I'_1trlin-
±lç|'s, Hı._:|'tı¦'t]t;|'l. .letle l'tIt:l-titt'li|-gt: l_i-t':-

wtrμttıiμ tı-tier 'rt~r:ıntleı'liei'ıe lluhge-
st'iıwiıttli|el:.eil .r.ir.'itt lttiıtiınngenitä-
len iı'ıı "t'i.›'t¬ı'i~:~tttıl'l`-tiı:1'il_ı_se naeh sielı.

llestıııtlers ltrilisrli tIuı1ı1„ wenn hei-
s.|ıit'|w.Iı'ısft~ .'1tl.'¬' trittettt filiill l't-'lillil1't-E':1fti!i'

stıııi-.ert lllıtel; in 1rıeiıı'eı'eı1 Arbeits-
stlııtilı-rı i-'niit-ıt enn nur einigen Mi-
i~.ıı1tııt'1ı-ııı llit'itı_' μ,ewnlIt Werden.
¦¬i|ıt'.rit'il illt tlit'He|`ı Anwendungsfall
tn-tft llııııμt-ı' ¦ıl¬-gestirnrnte lZtFF.-
l-ttiıriıııμa ıııttl l1ii.'l1i-l:'lleIItel1ieeifl-

Hittıtlliriıt- l`ll1' die Verliltaifilhrutig
rı |tiıt1t'ılieiıeıı l"'iil'ır un,ieseleııte.t1te
lıt¬s|t'iıt*tt nus einem spe:-'.iellen
l~Luıı.~.t~.|tıli` fftiriıμeuııd. Ettsittllielte
*ieltııııtlilt'i`tlhrı_tngs-Fllemente verhin-
tlrıtt autleın eiıı unter eitterneı' Bela-
sltııtμ rtnigliehes Hernustlrehetl dee
l'iıtıı|:t=ıs aus der Füh.rut1gsleiste der
"«"t'ıtirt'lıs1elterung. Die eittrem Steife
l"ltl1ı ıiııμs-lftrııtsitulítieu erltırclert ai-
lt~ı~t|inμs hnhe Bearheituugsgenauig-
lteit :tlier Bauteile u1'ı'ı Üherl'1estin't-
ıı1ııı1μ;t:rı titıreh Fet'tig|ıngs-l..'|'tget1ntt-
iglteiteıı .ru verhindern.

liirttt- und Führungs-Elemente
ttiteıı eııtseheidenticn liinlltıss auf
tins lteiti- und Fiewe_gungst«'erhalteıt
tles tiie.tl;t1tfliı1ders atıst Hunger Heini
tlnlıer IJFE-Dieitt.t'it1ge des Üruntl-
tt1μs't'lil ein, tiie tther einen in den
liiehtungsgrundkürper iıtte-gñerlen
tileitring ueriiigen. Dieser überträgt
einen üreßteil der radialen Anpress-
itriifle rnit ge-ringstmiiglielıer Rei-
itttnge auf die l{elbenstaı1_ıgeIıeiie-l'-
liiieiıe.

tšntıulüi-ınung 'rcırı'ı
lıleızienlrunneır
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Eirtıclta-clfialtrırrulııilurtg i
fer EVD nlttiı-›.ı-ittırun-gt

te-.--tEtıchmensetıertn

teaihunstarıgn mit Cerseiale 2111410 Beeei1id1'luI'ın

Neben dem Pt-iniarrliehtring ver-
lilgt der Zylinder über eine Sekun-
titir-Pttitiichttıng. Ium Einsata
lrnrnrnt ein ijiehtriııg des estern unr-
spunnbnten Üiehtajrstems rem Typ
llunger I-;¬t='T_1_ Er verfügt tiber eine
in den Dichtuiıgsgruntilterμer inte-
grierte Druckkammer unt'i wi rd nhne
radiale "e't:ırspanı1ut1g n1tJı1tieı't.

liei iıtlaltler l`-Winıiirdiehtung, wird
die Diehtltarıte rıieiıi lt-einstet. Ver-
schleiß eı1ti`itlit riatnit. Tritt ntteh itin
gerenı Ifieitrttuııt aufgrund natiirli-
eher Ptbnutraung tier Primardichtung
eine tiuii-ere Lecitage aut", wird das
Diehtsystent E`1r'lJ ttittisfiert und
titierniınıtn die enile tlichttnnlttien.

[Jann wird ven nulien Üei in die
Druci-tltanıın er des EW] Diclıtringes
gepresst mit riet Felge. tiuss sielı ttie
Üietıtltatıte an die Kelhenstangene-
herflticlte antirtteltt.

1-für den Lirucltaufeatı stehen un-
tetseitietiiteite Ltisungen nur Pille-
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uiehtıtıstem eines tteniltai-iiletiıteltnılnrsz
Bei tleısstren tler Ftlıttfirtllehtunıı untl
tlsmlt irertiuntlener lecltsqe íilierııimmt
tlss ılsıni sltllııiırte eltern tttırsttanıhsra
Hu nger-llichtsysteırıs Ellfl tiie irulle Diehl-
lu rılttiun.

wtılıl. r'-'itngei*angc.n vun rnantteiiet'
Euste-iiung his hin atıın intelligenten
Dichtsystem mit seihstıatiger Leclttt-
geeritennung untl rfitlttiviertıng einer
druekgttrttgttlttetı Hyrlruuiilteinheit.

Letinere erfteugt über einen utn 174'-
linderltepl mnntierten Metlientmn-
net' den zum Anpressen der Dieitt-
Itante ertnrtıtcriielıen Gel-Ilrtıcit im
Dieittungsgruntiitürper tles EVD.

Hesnndere Bedeutung itinsiehtiieh
langfristigeı Funktinns-'Sicherheit
des Dielıtsystems und tinmit des
Üieflgylinders irrimmt der Reihen-
stangeneberflache ru. Denn die Kni-
heıtstange des in der Üiefi'-gruhe
mnntierten Üieflıylinders befirıtlet
sielı in ständigem l'i.e~ntairt mit Kühl-
wasser. üieiiabfällen wie Alumini-
um-Paruiteln snwie stark líıaltentlem
iínltiileniett und Schmutı.

lfiir niaıtirnalen Schutz gegen Enr-
rns-ien und meehaniseiıeın Ver-
sctıleitšt weftien tlie Kelhenstangen
daher mit der li.tlel11'stı:ıl`l`- Metall-
nsitlheschichtung Ceraplate Ztitlu be-
schichtet. Diese bietet int Vergleich
:tu 1.'erch1't'11'nten Überfliichen hifıtıe-
ren Wiıtlerstatıd gegen aiJı'esiven.I'e1'e-
enten Verschleiß sowie- verbesserten
Fturrueiuıtssciıutı.

Hlttlrsuliit-›\t|gre||al einer iıi=eıtilsl-ı'.i|etlan-
isqe: Es trerliiut Eher eine Tınlrltaμerllit his
2tt1ll llllll Litern untl itıernimrnt die lutitau-
iiıehe Steuerung der gesamten lilelisnlaμe.



Ceraplate ltlüti aeichnet sich aus
durch Eweisehiehtattibae aus einer
irn HUÜF-Verfahren aufgebrachten
l~li.tt'2r-Cırundsebicht plus einer im
Plastna-Spritrt-'erfahren npplizierten
Cr1D;μfTtÜ;-Decltschieht. Weitere
Kenndaten: Üesamtschichtdiche Eiillli
Mikrtımeter. Üherlliichenhärte Eifltü
bis l lllill HV sınwie mittels Heinen
uııd Feinstμelieretı erzielte Über-
[läetıenrauheit ven 11,05 Nlikreme-
tern.

Weiteres Merkmal der Hunger
Vefliltalgießzylinder: das integrierte
Wegmess-Systent zur Pesitiensüher-
waehungfifresehwindiglteits-Einstel-
lung. Der Anwender kann dabei zwi-
schen unterschiedlichen Mess-51rste-
men, beispielsweise hertthrungsle-
sen Ultraschall- e-tier Magnetıııess-
Systemen snwie dem Hunger CIPS-
Transtlucer-Systern wahlen.

Beim CIPS System handelt es sich
um ein inltrernentsles Wegmess-fig
stem, bei dem unter der Kulbenstan-
gen-Beschichtung tfleraplate Ettllll ei-
ne hlatiuerirerperung in Ferm sehr
flacher, radial verlaufender Rillen
angenrdnet wird. Hall-Senseren ta-
sten durch die Besehielıtttng lıiıt-

dt.u'el`l die Rillen berülırungslıns ab
und liefern su die gewiinsehte Fesiti-
ensinfermatien.

Heben Gieliajflinderıt Itummen in
Üielianlagen weitere liunger-ll¦.i-
draulikaylinder zum l.-Iinsatır.. tiie er-
füllen teehnisehe als aueh siel1ı_~r-
heitsrelevnnte Funltlittnen. lieispiel:
ein 11|2|--Tennen-tfiieli-ltielinıelıttiten.
attsgertistet ınit 'reı'seltietleııen Iiy-
draullschen Liı1eaı'uut1'ielıen. wie
Ülenltiμμ- tıııti IIteeitellıtılı-í"'.;tfliıı-
dern sewie uıtteıseltietliie hen 'Herrie-
geltıngs-untl Zustell-iñylintlern.

Die Fi-tetıertıng tler ges:ırnit_'.ı1 fiiel'i¬
enlage übernitnııit ein ll'3.-'dt'nuliltng-
gregat mit eiıtet' 'liır1l~tlttt|1~ın'.illil bis an
ltltllltl Litern. ttrtijelttiert tıhti gefer-
tigt een tier iiurıger Maschinen
ÜtrıhH. Säıtillielıe l~itetter~ tınd Re-
gelfunlttieneıı wtırtleıt tlnlıei speziell
auf den fiiellμrtr.rı_'ss Iıirı alt-gestirnrnl.

Beispielsweise erftilgl die Steue-
ruttg tier -.turn Altgietleıı lien-titigten
Üleıılti|i|ı-Hyliıitleı' irn lfileieh lauf. ln
die lljrtirrıttliltstetterung lassen sich

auch die Signale des Wegmessfiy-
.steıns des Üielzlarylinders seıwie die
Versnrgung des cstern verspannba-
ren Dichtsgstems EVD integrieren.

Fazit: Die tfrnı llurıger ftir Alumi-
niunı-Strnnggielianlagen entwicltel--
ten. selhstgeführten Hydraulilerylin-
der bieten eine maßgeschneiderte
Systemlüsung. Features wie die Me-
tailesidheschiehturıg Cera plate Etlllitl.
das Dicht- und Fiithrungssystem rnit
nnelıstellbarenı Diehtsystem, die
Verdrehsicherung eder das Weg-
rness-S1t=steı:r1 wtu'den ven Anfang an
in die ltlnnstrulrtinn einhesngen.

Darüber hinaus steht dem Anwen-
der. tlanlt Entwieklung plus Liefe-
rung der ltnmpietteri Hjrtlraulilt. lür
Üielianlagen ein Gesamtsystem zu
Verfiigung, tlas nptimale Anpassung
an den Gietiprneess garantiert.

Dr. -.lng Inge fitliftlieilte

weitere lntennatiuneıı .tu den Prtıtiutcen sr-
halten Sie über die Henıızilier.
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Sehlırhttı tılbau rtır Illılallaılıi-leıehiehlu nu
Beraμlate Ellllll: Der Itıreisıhirilttaulliııı
sehtltıt tlte tttıertläshe tler Kolbenstange rar
fitJl11¦iSlllI'l Itlll Il1EI¦l'lBl'llS¦l'lBl1'l ll'Bfl'$¦lllEl|.

Etsllarazess *ran Itluminlumharmn: Ftllssitıe tttuınlıit-
umschmelte gelangt trum Glellnlen Ibır Ftlnnın In
eine Elelltrirm, In rlır mehrere Barren tugteteh ıtıgı-
liltriıt ıırertlerı ttlinnsn. unten Ist :Its Gtaltarm ııınaeltst
ıiutt ılır ıtıl' :len Elslztrllnılırtiluntıtir muntlerlen Eisl-
μlsttlrırrn irırsshltıııtın. In tltır ıııltiihlten litiılllarnı
ırstırrt ıuerst iliı ltullıniıa ut des ıulrıirtltlfiıen Btıntıns.
Die Bleliμlattlnrm Iıltlttl tIttrel'ı Einlaltren des lilielintlin-
rters langsam nach unten In rlls lltleßıırıtıe alııesenlrt
untl ran chen ıılrtl rıleteliıeittq weitere Atıımintrırıı-
sehmttlte angeführt. Die Barren tırs ehssıı scınısagsn
tıan unten aus tier ieliturm.


